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Второе дыхание 
для термолинии
На чусовском заводе ОМК завершают капитальный 
ремонт термолинии № 16, где ведут закалку и гибку 
рессорных листов

ремонт

Юрий Софонов
Чусовой

 
В ходе капремонта металлур-

ги реализовали инвестиционный 
проект по техническому перево-
оружению нагревательной печи, 
который позволит значительно 
снизить расход энергоресурсов. 
На нагревательной печи уста-
новили новые горелочные бло-
ки-туннели, рекуператор с подо-
гревом на все зоны печи и новую 
волокнистую футеровку.

После нагрева в печи рессор-
ные листы попадают в гибозака-
лочный барабан. Он сгибает их и 
окунает в бак с маслом, где про-
исходит закалка, упрочняющая 
будущую рессору. На нужное мес-
то рабочие уже установили но-
вый гибозакалочный барабан, ко-
торый собрали специалисты цеха 
по сервисному обслуживанию и 
ремонту оборудования.

– Подрядчики почти закончи-
ли работу, теперь на термолинии 
трудятся специалисты нашего це-
ха по сервисному обслуживанию 
и ремонту оборудования, – расска-
зал ведущий инженер по надежно-
сти механического оборудования 
ЦСОиРО Михаил Шелковников. – 
Предстоит завершить финальную 
часть: смонтировать транспортер 
выгрузки из бака и манипулятор, а 
также проверить, отрегулировать 
оборудование и провести пускона-
ладочные работы.

На этой неделе специалисты 
ЦСОиРО установили новый ма-
нипулятор, который будет вы-
гружать листы из барабана по-
сле их закалки в масле и подавать 
на транспортер выгрузки из бака. 
Готовят к монтажу и механизм 
выгрузки листов из закалочной 
печи – его тоже модернизировали 
заводские инженеры.

Так, капремонт позволит не 
только обновить оборудование, 
но и сделать работу термолинии 
эффективнее и экономичнее.

 Ремонтники восстановили и модернизировали основное 
оборудование  © юрий Софонов

 грамотная логистика и умная автоматика ускорили производственный процесс © вячеСлав Хабаров

Складная история
Благодаря системе приема и хранения компонентов выксунский завод 
ОМК может производить больше труб с пенополиуретановой изоляцией

Эффективность

Александр Загребин
Выкса

У часток по нанесению пенополиуретано-
вого покрытия на трубы, которые вос-
требованы во многих отраслях промыш-

ленности и хозяйства, компания организовала 
около пяти лет назад. Теперь он достиг запла-
нированной проектной мощности на сортамен-
те труб диаметром от 720 до 1 067 миллиметров.

– «Узкое место» помог расшить собственный 
склад, который недавно запустили в эксплуата-
цию, – сообщил инженер-технолог управления 
по технологии и качеству Александр Андреянов. 
– Ранее компоненты поступали в производство в 
еврокубах. Сначала их нужно было разместить 
на складах завода, а потом доставлять в цех. 
Это отнимало время и силы сотрудников ППУ. 
При работе с большими диаметрами труб свы-
ше 720 миллиметров и толщиной слоя ППУ-по-
крытия 90–150 миллиметров требовались зна-
чительные объемы материала, что приводило к 
потерям времени на заполнение емкостей зали-
вочных машин. Решение видели в создании соб-
ственной системы приема и хранения компонен-
тов, которая бы обеспечивала подачу необходи-

мых объемов изолирующего состава в автомати-
ческом режиме.

Для этого на участке организовали помещение, 
в котором теперь размещаются несколько емкос-
тей для хранения полиольного и изонационат-
ного компонентов, соединенных системой тру-
бопроводов и насосов. Весь комплекс автомати-
зирован: в каждой из емкостей поддерживается 
нужная температура при давлении 0,25 бар. При 
этом хранилище надежно защищено от воздей-
ствия внешней среды. Например, влажность мо-
жет снизить эксплуатационные качества компо-
нентов вплоть до их полной отбраковки. В связи с 
этим «дыхательная» система оборудована устрой-
ствами осушения воздуха на основе силикагеле-
вых фильтров. При колебании давления в емкос-
тях его уровень будет автоматически выровнен.

Предусмотрены и меры безопасности на слу-
чай возникновения аварийной ситуации: компо-
ненты будут слиты в отдельную емкость, что ис-
ключит разлив опасного материала.

 кстати

все оборудование склада импортного производ-
ства. в условиях пандемии при монтаже и налад-
ке систем наши специалисты связывались с ев-
ропейскими коллегами по интернету.

«Единое окно» для склада
Благовещенский завод ОМК улучшил складскую логистику

Практика

Анна Зиннатова
Благовещенск

Казалось бы, что сложного в работе участка по 
складированию? Учитывай материалы в срок – 
и нет проблем. Но не все так просто. Сотрудни-
кам участка по складированию, хранению и уче-
ту товарно-материальных ценностей дирекции 
по производству Благовещенского завода ОМК 
пришлось, образно говоря, разгребать авгиевы 
конюшни.

Новому руководителю Ирине Фаткуллиной до-
стались в «наследство» 12 складских помещений, 
в том числе пять цеховых складов с ТМЦ, кото-
рые предстояло в кратчайшие сроки упорядо-
чить и систематизировать.

Сначала на площадке создали буферный склад, 
чтобы освободить место в цехах и ускорить по-
иск необходимых ТМЦ. Туда из подразделений 
завода «переехали» все невостребованные полу-
фабрикаты, которые предварительно классифи-
цировали. Это позволило создать систему «еди-

ного окна» для учета неликвидов и полуфабрика-
тов и таким образом в 1,5 раза снизить затраты 
на закупку материалов относительно аналогич-
ного периода прошлого года.

Подумали и о реквизите. Начальник участ-
ка предложила заменить железные поддоны де-
ревянными трапами. Затем в рамках проекта в 
формате А3 работники бригады собственными 
силами изготовили уникальные стеллажи для 
комплектующих.

Порядок, который Фаткуллина организова-
ла на всех складах, помог сократить время опе-
раций: вместо получаса поиск продукции теперь 
занимает у сотрудников не более 2–5 минут! Это 
позволяет предприятию не только экономить на 
фонде оплаты труда, но и ускорить выполнение 
заказов, что добавляет плюсов к конкурентным 
преимуществам.

215 километров
труб изолировали 
сотрудники ППУ в Выксе  
с момента пуска участка.

Подковали немецкую блоху
Инженеры чусовского завода ОМК улучшили новый 
роботизированный прокатный стан 200.4

оборудование

Юрий Софонов
Чусовой

 
Новый прокатный стан, на ко-

тором производят листы для ма-
лолистовой рессоры, оснащен не 
только пятью промышленными 
роботами, но и другим уникаль-
ным оборудованием. Например, 
лазерной измерительной маши-
ной и машиной для гидросбива 
окалины.

Нагревательная печь, где лис-
ты разогреваются перед последу-
ющей прокаткой на стане, обо-
рудована подвижным верхним 
экраном.

– Печка совершает свое движе-
ние и опускается, потом опуска-
ется и экран, – объясняет веду-
щий инженер по надежности ме-
ханического оборудования чу-
совского завода ОМК Александр 
Неволин. – Лишнее тепло оста-
ется в печи, тем самым мы доби-
лись экономии энергоресурсов.

Однако новая конструкция ста-
на, которую немецкие инжене-
ры создали для чусовского завода 
ОМК, еще не была проверена вре-
менем, поэтому в ходе эксплуа-
тации некоторые узлы оказались 
ненадежны. Ломались креп ления 
ролика, который держит цепь, 
поднимающую и опускающую 
экран печи.

Заводские инженеры разра-
ботали собственную усиленную 
конструкцию крепления, согла-
совали ее с фирмой-поставщи-
ком Bredtmann-Girke из Герма-
нии, а потом изготовили и уста-
новили на стане 200.4. В резуль-
тате поломки креплений ролика 
прекратились. Специалисты так-
же внесли ряд других улучшений 
в конструкцию отдельных узлов, 
усиливших надежность работы 
стана.

– Никакого страха перед немец-
ким оборудованием у наших ин-
женеров нет. Его нужно изучать и 
совершенствовать дальше, – уве-
рен ведущий инженер-технолог 
предприятия Сергей Кичигин.

 цифра

5 раз – на столько за год сотрудники 
склада сократили отклонения 

по излишкам/недостаче (по итогам 
инвентаризации, проведенной в 2020 году).
















